WRP Aktuell

Laundry Innovation Network (LIN), Berlin

«LIN bundelt das Know-how
von Spezialisten aus

verschiedenen Branchen”

Seit fast zwei Jahren sucht das Netzwerk LIN mit seinen Partnern in verschiedenen Projekten nach innovativen Losungen fiir die
Textilpflegebranche. Welche Themen werden zur Zeit bearbeitet? Fiir welche Bereiche in den Wischereien gibt es Ldsungen?
Um diese Fragen zu kldren, haben wir uns mit einigen Mitgliedern des Netzwerkes zum Interview des Monats getroffen.

WRP: Im Januar 2010 hat sich
Laundry Innovation Network
(LIN) als ein brancheniibergrei-
fender  Zusammenschluss  von
kleinen und mittelstindischen
Unternehmen gegriindet. Warum
hat man sich zusammengetan?
Welche Idee steht dahinter?

Lothar Kiihne: LIN ist hervor-
gegangen aus der Waretex Ent-
wicklungsgruppe. Schon damals
arbeiteten in dieser Gruppe meh-
rere Partner zusammen, unter
anderem hat man sich mit dem
grofen Thema einer griinen voll-
automatisierten Wischerei be-
schiftigt. Es stellte sich heraus,
dass man bis zur Realisierung
einer solchen Wascherei noch
einige technologische Hinder-
nisse iiberwinden muss. Des-
halb war unsere Uberlegung, ein
Wischerei-Innovationsnetzwerk,
nimlich LIN, zu griinden. Und
dabei wollen wir auch die Un-
ternehmen mit ins Boot holen,
die bisher nicht mit der Branche
verflochten sind, aber wichtiges
Know-how einbringen konnen.
LIN ist stark produktiibergreifend
orientiert.

Heute sitzen hier am Tisch die
Geschafisfithrer unserer Mitglie-
der, die in der Textilpflegebranche
bekannt sind, aber das Netzwerk
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LIN ist viel grofer. Es machen
Firmen, Institutionen und For-
schungseinrichtungen mit. Und
genau das ist die Idee von LIN:
Néamlich ~ Branchenkenntnisse
und -wissen von Spezialisten aus
verschiedenen Bereichen zusam-
men zu bringen, um daraus in-
novative Losungen fiir die Textil-
pflegebranche zu entwickeln. Bei
LIN arbeiten Unternehmen der
Klimatechnik mit Mechanikspe-
zialisten und Porschungseinrich-
tungen miteinander. Nur durch
die Zusammenarbeit verschie-
dener Spezialisten entwickelt
sich eine ganzheitliche Prozess-
sicht. Diese ist filr das Verstindnis
wichtig, sie ist auch notwendig,
um optimale Losungen entwi-
ckeln zu konnen. Und vielleicht
steht am Ende dann die griine
vollautomatisierte Wischerei.

WRP: Wann ist das Netzwerk ge-
griindet worden?

Kiihne: LIN ist im Januar 2010 in
Berlin gegriindet worden. Es ver-
cintheute zehn Unternehmen, ei-
nen Verein und drei Forschungs-
und Bildungseinrichtungen. Das
tolle an diesem Netzwerk ist, dass
die LIN-Mitglieder fiir jhre Pro-
jekte neue Partner gesucht und
auch gefunden haben. So arbeiten
heute zehn weitere Unternehmen

und  Forschungseinrichtungen
gemeinsam mit LIN-Partnern an
Projekten. Momentan koordiniert
LIN zehn Forderprojekte, die we-
sentlich unterstiitzt werden durch
Gelder des Ministeriums fiir Wirt-
schaft.

Auch wenn es LIN erst seit einem
Jahr gibt: Wir mussten am Anfang
viel Organisationsarbeit verrich-
ten, Fordergelder beantragen und
Projekte auflegen. Jetzt kommen
wir mit LIN in eine Phase, in der
Losungen und Produkte entste-
hen.

WRP: LIN schaut zum Beispiel
in anderen. Branchen nach Ent-
wicklungen, die man auch fiir die
Textilpflegebranche  adaptieren
konnie.

Kiihne: Richtig. Ein klassisches
Beispiel sind die Klima- und
Wirmepumpentechnik sowie die
Blockheiz-Kraftwerke. All diese
Technologien haben mit Wirme-
prozessen und Effizienz zu tun.
In der Vergangenheit hat man sie
in der Textilpflegebranche nur
fir den Bereich Kesselanlagen
betrachtet. Heute hat man er-
kannt, dass viele Prozesse in der
Wischerei wirmeintensiv sind.
Aber die Waschereimaschinen-
hersteller konnen nicht all diese

Entwicklungen beriicksichtigen.
Sie sind mit ihrem Maschinenbau
beschiftigt und haben oftmals
auch keine Spezialisten fiir diese
Aufgabenbereiche. Genau da-
rin sehen wir ein riesiges Betéti-
gungsfeld fiir LIN.

WRP: Fiir welche Bereiche in der
Weischerei entwickelt LIN Lé-
sungen?

Kiihne: Man kann sagen, dass LIN
sich um die Bereiche und Themen
in den Wischereien kiimmert, die
von den grofSen Herstellern nicht
bedient werden. Wir haben also
nicht den Ehrgeiz, eine Mangel
oder eine Waschstrafie zu bauen.
Das kénnen andere viel besser.
Aber die grofien Wischereima-
schinenhersteller ~starten  mit
ihren Produktlosungen mit der
Schmutzwische-Sackcontainer-
anlage und enden mit dem Stap-
ler hinter der Mangel. Davor und
dahinter gibt es also Bereiche,
die nicht versorgt werden. Fiir
diese versucht LIN innovative
Tésungen 7zu  entwickeln und
anzubieten. Ubergreifend {iber
die ganze Wischerei ist fiir uns
die Prozessautomatisierung ein
wichtiges Thema. Wir wollen alle
Bereiche vom Wischeeingang
iiber den Waschprozess bis hin
zur Lagerung und Auslieferung
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Lothar Kiihne — Zur Person

Lothar Kilhne ist Beiratsvorsitzender & Sprecher LIN, Prasident der Liga Oeconomica, Vorsitzender

der Européischen Mittelstandsakademie und Leiter Forschung und Entwicklung bei Waretex in Berlin.
Kiihne wurde am 31. Mérz 1947 in Bernau bei Berlin als Sohn einer Wéschereifamilie geboren, Nach

dem Abitur und zwei Studiengéngen arbeitete Kiihne beim ehemals groBten ostdeutschen Wascherei- -
unternehmen Rewatex, war zum Schluss Vorstandsmitglied. Anfang 1993 verlieB er das Unternehmen.

nachhaltig und wirtschaftlich op-
timieren.

WRP; Herr Kindling, welche Mo-
tive gibt es fiir Sie, bei LIN miizu-
machen?

Werner Kindling: Fiir Nordhdu-
ser Palettenbau ist es wichtig,
dass in der Gruppe der ganze
Logistikbereich der Weiterverfol-
gung, dessen Grundlage unsere
Wischecontainer sind, betrach-
tet wird. Man kann sagen, wir
haben durch die Gruppe eine
breitere Perspektive gewonnen.
Das ist fiir die Weiterentwicklung
unseres Sortimentes wichtig, hat
aber auch ganz handfeste wirt-
schaftliche Vorteile: Wir erkennen
Vertriebsschienen fiir unsere Pro-
dukte, an die wir in der Vergan-
genheit {iberhaupt nicht gedacht
hatten,

Ingo Plewka: Wir sehen in LIN
fiir uns eine grofie Chance, unsere
Ideen zu verwirklichen. Quadus
hatte schon immer viel mit den
Mittelstdndlern, nicht nur in der
Wischereibranche, zu tun. Ein
Teil unserer Arbeit besteht darin,
vor Ort Prozesse zu analysieren
und dafiir passende Software-
Losungen zu entwickeln bezie-
hungsweise passende Module
zusammenzustellen. Téglich sieht
man in der Praxis Moglichkeiten,
wie man Prozesse besser gestal-
ten kann. Zum Beispiel wére es
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optimal, die Schmutzwische ab
Anlieferung so durch den Prozess
Zu steuern, wie sie spiter in der
richtigen Reihenfolge wieder aus-
geliefert werden muss. Oder: Wie
belade ich meinen LKW, welcher
Container muss zuerst, welcher
Container zuletzt auf das Fahr-
zeug? Wir als Softwarehaus kon-
nen fiir diese Anforderungen La-
sungen entwickeln und anbieten.

Interview des Monats

sierten Unternehmen, bietet uns
eine Vielzahl an Moglichkeiten.

Unser letztes LIN-Treffen fand
in der Wischerei Stralsund statt.
Auch da hat sich wieder einmal
gezeigt, wie vorteilhaft es ist, wenn
verschiedene Alteure mit unter-
schiedlichen Branchenhinter-
grinden an einem Tisch sitzen.
Gemeinsam werden Probleme

Lothar Kiihne:

»Wir wollen alle Bereiche vom
Wascheeingang iiber den
Waschprozess bis hin zur Lagerung
und Auslieferung nachhaltig und
wirtschaftlich optimieren®.

Uber Schnittstellen kénnen In-
formationen aufgenommen und
verarbeitet werden, die an vielen
Stellen im Wischereiprozess, zum
Beispiel am Wascheeingang, an
der Mangelsteuerung oder in der
Kommissionierung, entstehen.

In diesen Bereichen sind noch
viele Hausaufgaben zu erledi-
gen. Zum Beispiel muss man die
RFID-Technologie weiter opti-
mieren und vor allem preiswerter
machen. All das reizt uns, bei LIN
mitzuwirken. Und eine Gruppe
wie LIN, mit Partnern aus Hoch-
schulen, Instituten und speziali-

diskutiert und Vorschlége erarbei-
tet, jeder leistet mit seinem Wissen
und mit seinen Erfahrungen sei-
nen Beitrag. Und unser Ansinnen
als Quadus ist natiirlich, durch
diesen vielfiltigen Input unsere
Software zu verbessern und inno-
vativer und attraktiver zu machen.
Es geht fiir mich bei LIN auch da-
rum, in die Zukunft zu schauen.

WRP: Welche Rolle sehen Sie fiir
Wiitas Wiérmetauscher Sachsen,
innerhalb des Netzwerkes?

Torsten Enders: Uber das Netz-
werk wird es erstmals umfassend

moglich, die sehr speziellen Be-
diirfnisse der Kunden im Marki-

segment industrielle Wische-
reien vertieft kennen zu lernen,
die Notwendigkeiten zur Anpas-
sung vorhandener Produkte zu
erkennen sowie neue Kunden zu
gewinnen und die bestehenden
Kontakte zu Kunden zu vertiefen.
Uber das Netzwerk ist es auch
gelungen, Entwicklungsdienst-
leistungen fiir innovative neue
technische Losungen als Einzel-
auftrdge von Maschinen- und An-
lagenbauern, die fiir diesen Markt
produzieren, zu akquirieren. Da-
mit erweitert sich die Kompetenz
unseres Unternehmens im zu-
kunftsorientierten Bereich Tech-
nologietransfer.

WRP: Man kann als LIN-Mitglied
also seine Vertriebsieichweite er-
weitern, vom Wissen der anderen
Pariner profitieren, gemeinsam
Losungen erarbeiten und seine
Produkte weiter entwickeln. Mit
welche Projekten hat sich LIN be-
schiftigt, welche gibt es aktuell?

Kiithne: Zum Beispiel haben
Nordhéduser Palettenbau, Qua-
dus und Waretex zusammen ein
Projekt Schmutzwischelagerung
gestartet. Das Projekt begin-
nt ab der Rampe der LKW's bis
zur  Container-Kippvorrichtung
und reicht bis zum Einsatz von
fahrerlosen Transportsystemen.
Es ist - bis auf Details - fertig »
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Ingo Plewka — Zur Person

Ingo Plewka ist giner von vier geschéftsfihrenden Gesellschaftern der Quadus GmbH aus Ribnitz-
Damgarten. Sie griindeten 1999 die Softwareschmiede von der Ostseekiiste mit dem Ziel, den klein-
und mittelstindischen Unternehmen zu EDV-Themen umfassende Unterstiitzung zu bieten. Ingo
Plewka ist Ingenieur fiir Informatik, wurde 1961 geboren, ist verheiratet und hat einen Sehn und

eine Tochter.

und kann in die Praxis umgesetzt
werden.

Kindling: Die Wischecontainer
von Nordhéuser Palettenbau sind
das Bindeglied zwischen Wische-
rei und Kunde. Man kann dies mit
einer einfachen Waschecontai-
nertechnik leisten, sie ist seit vie-
len Jahren bewdhrt. Heute entwi-
ckeln wir zusammen mit LIN eine
neue Waschecontainergenerati-
on, Bin wichtiges Merkmal dabei
ist die RFID-Technik. Sie macht
den Container zum Beispiel ver-
folgbar wie ein Postpaket. Man
weilt, wo der Container ist, was er
geladen hat und wo er als nich-
stes eingesetzt werden kann.

Wir haben fiir unsere Wische-
container Adapter fiir Fahrer-
lose Transportsysteme gebaut.
Solche Losungen werden schon
eingesetzt, zum Beispiel in Kran-
kenhiusern. Das funktioniert fol-
gendermafien: Das so genannte
Transcar holt sich den Container
am Bahnhof ab, der Container
wird mit Wische beladen und
fihrt auf die Station. Dort entlddt
man ihn und fiillt den Container
mit Schmutzwésche. Und das
Ganze geht retour. Auch dieses
System wird bei dem automa-
tischen  Schmutzwischelager
eine wichtige Rolle spielen. Der
Container konnte automatisch
bis zum Fahrzeug gesteuert und
ausgefahren werden. Verwechse-
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lungen oder Fehllieferungen wi-
ren damit ausgeschlossen.

Aus einem anderen LIN-Projekt
ist eine Kippvorrichtung fiir Wa-
schecontainer entstanden. Die
Aufgabenstellung war unter an-
derem, dass es eine interessante
Losung auch fir mittlere und
kleinere Betriebe ist. Auch die
Kippvorrichtung ist ein Bestand-
teil des automatischen Schmutz-
wischelagers.

Plewka: Quadus wird im Rah-
men dieses Projektes die Stell-
platzoptimierung und -verwal-
tung fiir die Waschecontainer
liefern. Dank RFID-Erfassung bei
der Beladung des LKWs wird es
zum Beispiel moglich sein, jeden
LKW erst einmal als Stellplatz zu
kennzeichnen. Dann beginnt die
Stellplatzverwaltung schon mit
der Beladung des LKWs im Kran-
kenhaus. Die Wiischerei hat viel
frither Informationen tber die
Wiischemengen zur Verfiigung,
die angeliefert werden und kann
schon viel eher mit der Planung
des Produktionsprozesses begin-
nerL.

Grundsitzlich liefert REID-Tech-
nikin den Wischereien eine Men-
ge Informationen: Zum Beispiel,
wo ist das Wischestiick zu wel-
cher Zeit bearbeitet worden? Eine
entsprechende Software kann mit
diesen Daten nicht nur die Kosten

pro Kunde sondern pro Artikel
ermitteln. Damit kann die Wii-
scherei Preise nach kalkulieren.
Das ist heute so nicht moglich.
Heute wird zum Beispiel der Preis
aus dem Durchschnittsaufwand
je Kilogramm Wasche kalkuliert.
Durch RFID in der Wascherei
wird alles viel fassbarer. Und ge-
nau das spiegelt aus meiner Sicht
den ganzheitlichen Einsatz von
RFID wieder. Nur als punktuelle
Losung zum Beispiel fiir die Sor-
tierung von Berufskleidung wird
sich der Einsatz von RFID nicht
rechnen. Es miissen viele Nutzen
mit dieser Technik angestrebt
werden. Und natirlich muss sie
auch ein hisschen preiswerter
werden.

Kiihne; Wie anspruchsvoll eine
Aufgabe ist, die Herr Kindling
noch zu losen hat, hat er jetzt
gar nicht erwéhnt: Zusammen
mit dem Fraunhofer-Institut in
Magdeburg will er einen Spezial-
container fiir Krankenhauser
entwickeln und bauen. Noch ist
nicht entschieden, ob der Con-
tainer nur im Krankenhaus oder
auch in der Wascherei eingesetzt
wird. Der Container soll sich vor
allem durch eine Funktion aus-
zeichnen: Dass man jederzeit
iiberwachen kann, was aus dem
Container entnommen wird, Das
Fraunhofer-Institut setzt ein ahn-
liches System schon fiir die Ver-
waltung und die Lieferung von

Ersatzteilen ein. Jetzt muss diese
Lisung fiir die Textilpflegebran-
che passend gemacht werden.
Ein solches System bietet einen
grofien Vorteil: Man bekommt
einen genauen Uberblick iiber
den sauberen Wischebestand in

einem Haus und kann viel besser
planen. Heute sieht es in der Pra-
xis doch so aus: Es wird geschétzt,
entsprechend wird neue Wische
geordert. Oftmals wird {iberhaupt
nicht kontrolliert. Und ganz plétz-
lich ist keine saubere Wasche
mehr verfiighar, die Wascherei
uss ganz schnell reagieren.

Die Hochschule fiir nachhaltige
Entwicklung in Eberswalde hat
vier Krankenhduser hinsichtlich
der internen Wischereiabliufe
untersucht. Man hat zum Bei-
spiel in einem Krankenhaus fest-
gestellt, das manchmal mehr als
eine Woche vergehen kann, bis
ein Wischeteil von der Station,
in die Wischekammer bis in die
Wischerei gelangt. Fiir das Kran-
kenhaus bedeutet dies, dass viel
mehr eigene Wiische vorgehalten
werden muss als es notwendig
ist. Wird das Krankenhaus mit
Mietwische versorgt, wird man
monieren, dass es viel zu wenig
Wische gibt. Entsprechend grof§
wird der Druck auf den Dienstlei-
ster Wischerei aufgebaut.

Diese Problematik will LIN losen.
Wir wollen eine durchlaufende
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Werner Kindling — Zur Person

Werner Kindling. Jahrgang 1953, studierte Maschinenbau. Der Diplom-Ingenieur (FH) ist geschafts-
flihrender Gesellschafter Nordhéuser Palettenbau. Das Unternehmen griindete er 1993, damals mit
fiinf Mitarbeitern. Heute sind bei Nordhduser Palettenbau 50 Mitarbeiter mit der Herstellung von

Rollcontainern beschaftigt. Kindling ist verheiratet und hat einen Sohn.

Prozesslogistik einrichten. Dies
macht den Prozess planbarer
und effizienter. Und wenn das
Krankenhaus registriert, das ein
Dienstleister auch das notwen-
dige Know-how fiir die interne
Wiischelogistik im Krankenhaus
mitliefert, dann wird sich das
Krankenhaus - wenn die Preise
stimmen - fiir dieses Angebot
entscheiden. Und eine Wischerei
wird einen Krankenhauskunden
nicht verlieren, wenn ein Wett-
bewerber einen glinstigeren Preis
anbietet. Schliefflich sind dem
Krankenhaus mit dem Wechsel
des Dienstleisters auch die inter-
ne Wischelogistik verloren.

Kindling: Wenn ein Prozess
durchgéngig organisiert werden
kann, bedeutet das immer auch
Einsparpotentiale. Das ist heute
ein ganz wichtiges Thema. Denn
es konnen Ablaufe optimiert oder
- wie beschrieben - Mittel einge-
spatt werden, weil zum Beispiel
weniger Wischeinvestitionen ge-
leistet werden miissen. Schlief-
lich will jeder heute seine Res-
sourcen so effizient wie moglich
einsetzen.

Kiihne: Ein weiteres wichtiges
LIN-Thema ist das so genannte
Kommissionierungs-Projekt. Die
Aufgabe: Wie konnen Wasche-
container vollautomatisch mit
Flachwische befiillt werden? Als
das Projekt weiter gedacht wurde,
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stellte man fest, eine vollauto-
matische Befiillung bedingt eine
automatisierte Waschereilogistik.
Also haben wir einen Parter
gesucht, der in der Lage ist, Pro-
zesse zu gestalten und den Wis-
chefluss optimal zu organisieren,
Dann wurde klar, wir brauchen
eine ganzheitliche RFID-Lésung,
Mit der weiteren Entwicklung des
Projektes wurde immer klarer, wie
weit diese Prozesse gehen. Jetzt

Interview des Monats

ler fahrt zum Beispiel auf Messen,
die sich mit Lager- und Kommis-
sioniersystemen  beschiftigen.
Dabei sind heute in der Wischerei
fiir den Bereich der Kommissio-
nierung die meisten Arbeitspliitze
notwendig. Messen mit entspre-
chenden Themenschwerpunkten
liefern jede Menge Ideen und
Losungen. Sie werden aber bisher
von der Branche - wie gesagt -
weitestgehend ignoriert. Zum

Werner Kindling:

»Wir verkniipfen mit unseren
Erfahrungen die Theorie aus den
Hochschulen mit den Anforderungen
der Wéschereien”.

beginnen wir mit der Ausstattung
von Textilien mit Transpondern,
daran sind Textilunternehmen
und ein -institut beteiligt, {iber
die gesamte Wischereikette, iiber
den gesamten Durchlaufim Kran-
kenhaus bis hin zur Entsorgung
der gebrauchten mit Transpon-
dern ausgestatteten Wische, An
diesem Projekt sind heute insge-
samt 14 Unternehmen, Institute
und Hochschulen beteiligt.

Das Thema Kommissionierung ist
in der Branche noch nicht so rich-
tig angekommen. Kein Wascher
und auch kein Maschinenherstel-

Beispiel gibt es eine Firma, die
Hochliftsysteme entwickelt und
herstellt. Es ist eine Lsung, die
sichin anderen Branchen bestens
bewdhrt hat. Man miisste jetzt
nur noch {iberlegen, wie man die
Waschestapel automatisiert in
das Liftsystermn und spéter wieder
in den Container bekommt. Alles
andere ist fertig und einsatzbe-
reit. Ich denke, ein solches System
wilre eine herausragende Alterna-
tive fiir die Waschelagerung.

WRP: Wie ist die Zusammenarbeil
zwischen den Partnern organi-
siert? Wie entstehen Projekte?

Kiihne: Die LIN-Mitglieder tref-
fen sich alle sechs Monate. Man
spricht miteinander, tauscht sich
aus. Daraus kann sich eine Zu-
sammenarbeit entwickeln. Die
Aufgabe von LIN sehe ich darin,
Anforderungen aus dem Markt
aufzugreifen, Innovationen zu
verteilen und dafiir Partner zu
finden. Aufierdem generiert LIN
Fordergelder fiir Projekte. Vor-
laufentwicklungen wiirden sich
sonst ilberhaupt nicht tragen.
Entsteht aus einem Projekt ein
konkretes Produkt, das nicht an
die groflen Hersteller verkauft
wird, ist der nichste Schritt, be-
stimmte Vertriebsaktivititen zu
starten.

Kindling: Nordhduser Paletten-
bau ist in den Wadschereien un-
terwegs. Dabei schauen wir auch,
wie die Reaktionen auf Projekte
sind, die wirim Vorfeld angedacht
haben. Lohnt sich das Projekt fiir
eine kleinere oder nur fiir eine
mittlere Wéscherei? Oder ist eine
entwickelte Lsung nur fiir einen
grofien Betrieb von Interesse? Wie
kann man die Antennen fiir die
Transponder in der Wéscherei am
besten anbringen? Wir verkniip-
fen mit unseren Erfahrungen die
Thearie aus den Hochschulen mit
den Anforderungen der Wasche-
reien. Es soll ja schon vorgekom-
men sein, dass man Produktlo-
sungen am Anwender vorbei
entwickelt hat. >
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Margrit Kohli — Zur Person

Margrit Kohli ist seit 1993 Geschaftsfiihrerin bei der Waretex in Berlin. Die Diplom-Ingenieurin war
von 1976 bis 1992 unter anderem Leiterin Produktionsorganisation/Lenkung und Kontrolle bei ]

Rewatex in Berlin.

Kohli: Das ist eigentlich das
Hauptpfund, das die Waretex
Entwicklungsgruppe einge-
bracht hat. Schon immer hat das
Unternehmen  Entwicldungen
aus der Perspektive der Wasche-
rei betrachtet. Welche Entwick-

lungen mé&chten Wischereien
forciert haben? So hat Waretex
schon immer die Ideen und L-
sungen eingebracht, die Indus-

triewischereien favarisieren.
Waretex ist sozusagen ein Wa-
schereiversteher.

WRP: Niichstes jahr findet die
Texcare International wieder in
Frankfurt statt. Wird sich LIN dort
prdsentieren?

Kiihne: Wir werden auf der
Texcare 2012 in Frankfurt zum

ersten Mal gemeinsam als LIN
auftreten. Der Stand wird eine
Fliche von 140 Quadratmeter
besitzen. Unter anderem werden
wir in Frankfurt die Verkettung
der Software von Quadus mit
den Antennensystemen von De-

Projekt fiir die Schmutzwischelagerung, -optimierung und Prozessrelhenfolge zur WaschstraBe
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Der Schmutzwiaschebereich ist in vielen Betrieben nicht optimal strukturiert. Manchmal stehen die Schmutzwéschecontainer sogar im Freien, weil es im
Betrieb keine freien Stellplitze mehr gibt. LIN hat deshalb ein Projekt fiir die Schmutzwéschelagerung, -optimierung und Prozessreihenfolge zur Wasch-
straBe gestartet. Daran beteiligt sind unter anderem Waretex, Quadus und Nordhéuser Palettenbau. Und so funktioniert es: Der Fahrer fahrt den Container
von seinem LKW. stallt ihn ab und gibt die Containernummer in das System ein. Die tibergeordnete Wéschereilogistik entscheidet, wie schnell dieser Con-
tainer wieder eingesetzt und auf welchen Stellplatz er geschoben werden muss. Den Transport des Containers kann auch ein fahrerloses Transportsystem
erledigen. Es kann auch Standardeontainer huckepack fahren. Fiir diese Anforderung ist ein Adapter entwickelt worden. Das System funktioniert auch mit
RFID ausgeriisteten Wéschecontainem. Diese kann man bei Nordhauser Palettenbau schon ab Werk beziehen. Der Vorteil der RFID-Technik ist, dass man
die Containernummer nach dem Entladen nicht manuell in das System eingeben muss. Das System liest automatisch die Nummer.
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Torsten Enders — Zur Person

Torsten Enders ist Geschaftsfiihrer bei Wirmetauscher Sachsen, Warmepumpen Sachsen und
WélaS Service. Im Jahr 2008 griindete er das Institut fiir angewandte Energieeffizienz. Enders ist
ausgebildeter Wirtschaftsassistent/Informatiker. Er ist verheiratet und hat drei Kinder.

ister sowie einem Stapler nach
der Mangel zeigen. Zu sehen sein
wird auch eine 3-D-Simulation
des gesamten Ablaufes des Wa-
schestapels von der Mangel- und
Trockenwéschefaltung bis zur
Beladung des LKWs.

Mit dem grofien gemeinsamen
Auftritt kommt das Netzwerk
LIN auch in eine neue Phase:
Wir miissen uns Gedanken ma-
chen, leisten wir uns Vertriebs-
mitarbeiter und weitere Mar-
ketingaktivititen? Bisher war
der Aufgaben-Schwerpunkt von
LIN: Eine Innovation entdecken,
Partner suchen, umsetzen und
dann selbst das Produkt herstel-
len beziehungsweise Unterneh-
men finden, die an dieser Inno-
vation interessiert sein kdnnten.

Plewka: Es muss am Ende immer
ein Produkt entstehen, dass man
vermarkten kann.

Kindling: Wir mfissen an den
Kunden ran. Er muss sagen, das
ist mein Problem, konnt ihr das
lésen? Und durch den Pool an
Partnern in unserem Netzwerk
kann man seinem Kunden eine
passgenaue Losung fiir sein Pro-
blem anbieten.

WRP: Wir haben fetzt schon ei-
nige Projekte bei LIN betrachtet.
Welche Bedeutung hat das Thema
Energiesparen beim Netzwerk?

www.wrp-textilpflege.de

Kohli: Energiesparen ist ein
zentrales Thema. Zum Bei-
spiel haben Waretex und Witas
zusammen den nach meiner
Ansicht effektivsten Mangela-
bluft-Warmetauscher im Markt
entwickelt. Das Gerit basiert auf
einem Abgas-Wiarmetauscher,
der auf der Hannover-Messe
eine Auszeichnung erhalten
hat. Der Mangelabluft-Wirme-
tauscher findet bei den Kunden
zunehmend Anklang. Wir ha-
ben ihn in die Schweiz und die
Tschechische Republik geliefert,
weitere Projekte sind in Vor-
bereitung. Der Vertrieb fiir die
Mangelabluft-Warmetauscher
lduft iiber Waretex, hergestellt
werden sie von Witas. Ubrigens
ist Wétas in der Lage, optimal
passende Warmetauscher fiir
jede Mangel zu entwickeln und
herzustellen. Das Unternehmen
liefert also keine Losungen von
der Stange, sondern immer in-
dividuell angepasste Warmetau-
scher.

Jetzt stellen wir aber fest, dass die
Selanddrwarmewirkung, die man
mit einem solchen Warmetau-
scher erzeugt, manchmal viel ho-
her ist, als man sie im Betrieb ver-
brauchen kann. Deshalb muss der
neue Weg sein, schon den Primér-
energieeinsatz an Mangeln und
Trocknern zu reduzieren, Deshalb
haben wir begonnen, erste Pro-
jekte in diese Richtung zu starten.

Interview des Monats

Aus dem Projekt Mangelabluft-
Wiérmetauscher haben sich mitt-
lerweile weitere Anwendungen
entwickelt. Zum Beispiel, die
iiberschiissige Wirme in der Kli-
matechnik, unter anderem fiir
Kélteaggregate, zu nutzen. Es gibt
mittlerweile zwei Projekte, die
Raumluft mit der {iberschiissigen
Energie zu erwédrmen: Das eine
fiir Teppiche in der Trockenkam-
met, das zweite Projekt sieht vor,
gleich eine ganze Wischerei da-
mit zu beheizen.

Kiihne: Ein weiteres hochin-
teressantes Projekt im Bereich
Energie kommt von unserem
Mitglied KLSB, dass das Unter-
nehmen mit weiteren Partnern,
unter anderem Delta - auch
einem Mitglied - entwickelt hat.
Im Mittelpunkt stehen direkt be-
heizte Waschereimaschinen, die
statt mit Gas oder Ol mit Pellets
betrieben werden. Dazu muss
man wissen, dass Pellets heute
keinen Schmutz mehr verursa-
chen. Man kann sie bequem und
sauber mit Leitungen aus einem
zentralen Behilter heranfiihren,
genauso wie man es mit Gas
oder Ol machen kann, Auch die
minimale Asche, die bei Pelletts
anféllt, kann problemlos ent-
sorgt werden. Das Problem bei
Pellettsbrennern ist die Minder-
last, zum Beispiel beim Chargen-
wechsel in der Wischerei. Aber
an diesem Problem wird intensiv

gearbeitet, man {iberlegt unter
anderem den Brenner in dieser
Phase tiber einen Bypass weiter
laufen zu lassen. In den letzten
zehn Jahren lag der Pellettspreis
pro Kilowattstunde im Schnitt
um 30 Prozent niedriger als
der Preis fiir Ol und Gas. Hinzu
kommt, dass Pelletsheizungen
gefordert werden.

WRP: Eine Aufgabe von LIN ist es,
Entwicklungen aufzugreifen. Wie
wird die Wischerei in zehn oder
in 20 Jahren aussehen?

Enders: Fiir einen Zeitraum von
10 oder 20 Jahren muss man
schon triumen diirfen. Sicher
wird eine Waischerei dufSerst
sparsam mit Energie und Roh-
stoffen umgehen. Ressourcen,
die einmal in den Waschprozess
eingebracht wurden, werden wie-
derholt genutzt oder zum Schluss
so zuriick gewonnen, dass sie
Rohstoffe bleiben.

Auf dem Weg dorthin befinden
wir uns schon heute. Zum Bei-
spiel gibt eine Mangel bisher
circa 100gridige Abluft in die
Umwelt ab, Diese nutzen wir
liber einen neuartigen Gaskiih-
ler HeatKeeper und geben die-
se als 80gridiges Wasser an ein
innovatives ~ Trocknungssystem
weiter. Der Trockner trocknet die
gleiche Menge Wische im fast
gleichen Zeitraum wie bisher »
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- aber ohne Gasanschluss. Die
einmal erzeugte und bezahlte
Energic stcht zwei Prozessen mit
einer Kosteneinsparung fiir Gas
100 Prozent zur Verfligung. Wir
haben diese neue Witas-Trock-
nungstechnologie fiir Waretex

. entwickelt. Natiirlich funktioniert
die Abwirmenutzung tiber den
HeatKeeper auch zur Erwdrmung
des Wassers fiir Waschstrafien.
Diese Anwendung wurde be-
reits mehrfach in Waschereien in
Deutschland, in Tschechien und
der Schweiz umgesetzt.

Die Themen Energie- und Res-
sourceneffizienz  werden die
Abldufe in Wischereien wie in
anderen  Wirtschaftsbereichen
nachhaltig pragen. Diese Fragen
werden mit einer weiteren Auto-
matisierung einher gehen. Kun-
den und Unternehmer miissen
schon heute die Frage beantwor-
ten, wie viel Energie kostet mein
Produkt? Hier werden die Wett-
bewerbsmaf3stibe der nichsten
Stufe gestellt werden.

Ubrigens liegt hier auch die groe
Chance fiir unsere deutschen
Unternehmen. Wenn unsere Lo-
sungen in Zukunft hierbei den
fithrenden Standard bilden, wer-
den auch keine Arbeitsplitze ab-

Netzwerkmitglieder in der Kurzvorstellung

Unternehmen

Tatigkeitsfelder

Waretex GmbH

Wiétas Warmetauscher Sachsen GmbH

Nordhéuser Palettenbau GmbH

Quadus GmbH
Vogler & Vogler GmbH

Hohm Construction & Engineering
GmbH

Delta Umwelttechnik GmbH
Hygienia Service GmbH
KSLB GmbH

Liga Oeconomica e.V.

Brandenburgische Technische
Universitdt Cotthus

Hochschule fiir nachhaltige Entwick-
lung Eberswalde

Technische Universitat Berlin

Institut fiir Zukunftsforschung und
Technalogiebewertung

Fraunhofer-Institut fir Fabrikbetrieb
und -automatisierung IFF, Magdeburg

Entwicklung von Systemtechnologien
fiir Wéschereien :
Entwicklung von Abluftwérmetauschern

und energieeffizienter Trockner-
technologie

Herstellung von anforderungsgerechten
Wiischerei-Containern

Entwicklung von Wéscherei-Software
Edelstahlsonderbau, Maschinenbau

Autematisierung von Industrieanlagen

Beratunb / Total Water Management/
Umwelthmagement
Netzwerkmanagement/

F&E Projektberatung

Beratung filr Reinigungsleistungen &
Logistikfragen

Beratung und Betreuung in
europdischen Wirtschaftsfragen

Steuerungstechnik von Maschinen
und Anlagen Roboter & CNC- Technik
Industrieautomation / Erstellung von
Prozess-Simulationen

u.a. Innovations- und Nachhaltigkeits-
management und Bewertung Erstellen
von Ablaufprozessen, Marktanalysen

Abwasserwirtschaft

Zukunftsforschung & Technologie-
bewertung

Durchfiihrung von Forschung &
Entwicklung fiir die Bereiche:
Produktion, Logistik, Automatisierung

wandern, denn der Wetthewerb
muss sich weltweit gleich oder
dhnlich geartet mit dieser Proble-
matik auseinandersetzen. Reine
Lohnkosten werden auf Dauer
nicht mehr die entscheidende
Position sein.

Kiihne: Meine Einschitzung ist,
dass in den Wischereien irgend-
wann mit einem Liter Wasser pro
Kilogramm Wische gewaschen
werden wird. Und man wird Kw-
Werte von unter 0,6 messen. In
zehn oder 20 Jahren wird Ener-
giesparen ein ganz zentrales The-
ma sein.

Plewka: Die Wischereitechnolo-
gien werden sich dndern, darauf
muss eine Softwarehaus immer
reagieren und seine Ldsungen
anpassen. Vielleicht ist es in ei-
nigen Jahren moglich, den Wis-
chefluss online zu erfassen, mit
einer Optimierungssoftware zu
verkniipfen und im néchsten
Schritt auf jede Stérung im Pro-
zess, zum Beispiel Ausfall einer
Mangel, mit einem Lisungsvor-
schlag zu reagieren. Ahnlich wie
ein Navigationsgerdt im Auto
schligt die Software Alternativen
vor, wie man trotz der Stérung
das Wischepensum  schaffen
kann. &
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